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Packaging Group

KARTA TECHNICZNA PRODUKTU
Kanister K-10NL z lejkiem

DANE PODSTAWOWE

Pojemnos$¢ nominalna: 0L Zastosowanie: chemia przemystowa
Standardy gwintu: Fi 52 chemia gospodarcza
Opcje materiatowe: HDPE

Parametr Wartos¢ Certyfikaty Pasek widoku: niedostepny
Masa: 385¢g - Znak dotyku: niedostepny
12g - Etykieta IML: niedostepny
Kolory: bezbarwny Nadruk: niedostepny
Rodzaj uszczelki: piankowa-PE Logo Klienta: dostepny
Rodzaj gwintu: @52

Parametr Wartos¢ Uwagi Parametr Wartos$¢ Uwagi

Masa: 385¢g +5g Diugosc¢: 228 mm -5/+7 mm
12g lejek 1,5 g Szerokos$¢: 192 mm +2 mm

Pole etykiety: -1(H) x (W) mm Wysokos¢: 325 mm +3,5mm

DOSTEPNE ZAMKNIECIA

Suwary @52 9-11 Nm

PALETYZACJA | PRZECHOWYWANIE - PUSTE OPAKOWANIA

Nr systemu pakowania: sT21P168 Paleta: 1200x800 mm
Zawartosc etykiety: nazwa producenta, data produkgji Przektadki: karton-tacki
typ produktu, ilo$¢ produktu (szt.) Modut paletowy: 8 warstw, folia stretch
nr partii, znak jakosci llos¢ na warstwie: 21 szt.

Przechowywanie: chroni¢ przez storncem i war. atm. llo¢ na palecie: 168 szt.

min. Tm od Zrédet ciepta Masa palety: 90 kg

temp. otoczenia do 40°C Wysokos¢ palety: 2,8m
Okres przydatnosci: 12 m-cy od dostawy (szczeg. OWZ) Sezonowanie przed napetnieniem: min. 10 h w temp. 16-25°C
Temperatura napetniania: maks. 40°C

TRANSPORT - PUSTE OPAKOWANIA

Transport: zabezpieczenie przed opadami, deformacja, zabrudzeniem i przemieszczaniem

Uwaga: dodatkowe obcigzanie modutéw transportowych nie jest dopuszczalne

Uktad na warstwie:



PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT - NAPEENIONE OPAKOWANIA

Kompletowanie: Producent opakowan zaleca kompletowanie jednostek tadunkowych napetnionych kanistréw maksymalnie na 3 warstwach. Z zastosowaniem
przektadek tekturowych na kazdej warstwie.

Przechowywanie: w zadaszonych pomieszczeniach, na ptaskich powierzchniach / pétkach regatowych

temperatura < 40°C, pietrowanie jednostek paletowych nie jest zalecane

nalezy chroni¢ przez stoncem, wptywem warunkéw atm., zachowac odlegto$¢ min.Tm od zréd. ciepta

Transport:: pietrowanie jednostek paletowych nie jest zalecane

zabezpieczenie przed opadami, deformacja, zabrudzeniem i przemieszczaniem

Informacje dodatkowe

® Obowigzek przeprowadzenia walidacji i potwierdzenia kompatybilnosci produktu w procesie technologicznym, tancuchu logistycznym oraz w zakresie zgodnosci
z napetnianym medium spoczywa na odbiorcy.
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